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《焊接 数字 化 手册 ”焊接 方法 及 设备 》 采 纳 近 几 年 国内 外 焊接 生产 技 
术 飞 速 发 展 的 成 果 、 现 行 的 国内 外 标准 ， 以 数据 表 、 网 页 、 图 像 、 公 式 和 
曲线 资源 的 形式 ， 将 电弧 焊 、 电 阻 焊 、 高 能 束 焊 、 钙 焊 、 其 他 焊接 方法 、 
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术 人 员 的 必 备 工具 ， 也 可 供 教学 人 员 人 参考 使 用 。 
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《中 国 制 造 2025》 规 划 的 实施 ， 无 疑 为 狼 备 制造 业 提 供 了 机 遇 和 挑战 。 为 促进 
我 国 制造 业 信 息 化 的 发 展 ， 满 足 数字 化 时 代 工 程 技术 人 员 的 需要 ， 我 们 在 机 械 工 业 
出 版 社 出 版 的 《焊接 手册 焊接 方法 及 设备 》 的 基础 上 ， 开 发 出 版 了 《焊接 数 子 化 
手册 焊接 方法 及 设备 》。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目录 查询 、 索 引 查询 、 搜 索 
查询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 方 便 、 快 速 地 碍 到 所 需要 的 数据 ， 缩 得 了 查询 数据 所 需 
要 的 时 间 ， 提 高 了 工作 效率 。 

本 数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 数据 表 、 曲 线 、 公 式 、 网 页 和 图 像 资 源 。 用 户 通过 
数据 表 资 源 ， 能 够 完整 地 奋 看 到 数据 的 内 容 、 备 注 等 详细 信息 ， 并 可 进行 精确 查询 ， 
将 所 需要 的 数据 以 单行 数据 的 形式 导出 ; 利用 曲线 资源 ， 可 以 在 计算 机 上 模拟 手工 
对 线 取 值 ; 独特 设 计 的 公式 资源 ， 只 需 输 入 数值 就 可 轻松 得 到 运算 结 末 ; 优 展 的 区 
互 性 ， 使 用 户 可 根据 需要 自行 设计 数据 表 、 公 式 和 曲线 资源 。 在 数据 表 资 源 中 显示 
的 物理 量 符 号， 请 用 户 参 照 “系统 显示 符号 对 照 表 ”中 的 说 明 。 

本 数字 化 手册 的 使 用 说 明基 于 Windows7 系统 编写 。 数 字 化 手册 在 不 同系 统 下 运 
行 时 ， 有 些 符 号 的 显示 不 尽 相 同 。 例 如 ; 在 WindowsXP 系统 下 显示 的 展开 图 标 为 田 ， 
折合 图 标 为 日 ， 而 在 Windows7 系统 下 显示 的 展开 图 标 为 让 ， 折 县 图 标 为 4。 又 如 : 


在 WindowsXP 系统 下 ,，“ ~”“ 宇 ”等 在 数据 表 资 源 中 显示 为 ““””“ 宇 ”; 而 在 
Windows7 系统 下 显示 为 “~”“ 三 ”。 但 是 ， 以 上 这 些 并 不 影响 各 数据 资料 的 正常 查 
询 与 显示 。 

目前 已 出 版 的 数学 化 手册 有 .:《 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 数字 化 手册 》 
《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》《 实 用 五 金 数 字 化 手册 》《 新 编 钴 造 技 术 数 据 数 
字 化 手册 》《 实 用 紧 固件 数字 化 手册 》《 实 用 金属 材料 数字 化 手册 》《 工 程 材料 速 查 
数字 化 手册 》《 机 械 工 程 金属 材料 手册 (软件 版 )》《 世 界 钢 吕 数字 化 手册 一 一 不 锈 
钢 附 热 钢 和 特殊 合金 》《 世 界 钢 扣 数字 化 手册 一 一 通用 钢铁 材料 》《 世 界 钢 号 数字 化 
手册 一 一 铸 钢 和 和 铸铁 》《 志 界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 》《 志 界 钢 号 数字 化 
手册 一 一 机 械 和 工程 结构 用 钢 》《 焊 接 数 字 化 手册 焊接 结构 》。 































































































IV 焊接 数字 化 手册 ”焊接 方法 及 设备 








数字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 
数字 化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 敬 请 用 户 不 音 赐教 ， 帮 助 我 们 使 产品 不 断 升 级 ， 满 
足 用 户 需要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购 买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 

客服 人 员 : 李 先 生 ; 办 公 电 话 : 010-88379769; QQ : 2822115232 。 

















机 电工 程 数 字 化 手册 编制 组 


系统 显示 符号 
Rm 


I, IL,, Ib, Ic, Id, Ig 
i, ju 
Us ss sw 
bs Dh 


Q 


Tb, Tm 


oSG, oLG, oNG, olLS 


FT 
V，VW 
1, LO, L, I 
W 
S, t, h, h, 
r 
B, b 
d, d,, d,, dn, D, 
D':; DD, 中 
K,, K,;, Km, 
Ks, Kb, Kn 


A, B ， B，， C, D ， 和 X ， 
Y, Z, W, V, C0 


系统 显示 符号 对 照 表 


标准 符号 


人 
R,， 
A 》 A 3 
Z 


RS MO PE a 


i 
U, Cg Li ， 
t,t,>, i, it, 


1 
eh 
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Osc, Olc, ONG, Ol1s 


B, 5b 
d, dis d,， d,, D, 


名 称 
抗 拉 强 度 
下 屈服 强度 
规定 塑性 延伸 强度 
上 肠 后 伸 长 率 
汤面 收缩 率 


电流 
电流 密度 

电压 

时 间 


角度 
温度 ， 人 交点 


表面 张力 ， 界 面 张 力 





小 漠 玫 
辩 串 


1 


第 2 


第 3 


第 4 


显示 符号 对 照 表 
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童 ”数字化 手册 资源 的 使 用 5 20 
eA /UD 20 
人 的 做 半 21 
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Be en 25 
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4 29 
ye 0 OT OO 30 
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人 33 
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《焊接 数字 化 手册 ”焊接 方法 及 设备 》 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 具 有 展 好 
的 用 尸 界面 。 用 户 按照 以 下 步 又 就 可 以 轻松 地 安 闻 本 数字 化 手册 。 





1.1 运行 环境 及 配置 要 求 








安装 本 手册 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安装 要 求 。 为 了 能 流畅 地 运 
行 本 手册 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 : 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU 。 

2) VGA 彩色 显示 器 (建议 显示 方式 为 16 位 以 上 真 彩色 ， 分 辨 率 1024 x 768 像 
素 及 以 上 ) 。 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) 1GB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动 器 。 

6) 软件 要 求 : 简体 中 文 Windows XP/AVista/windows7 及 以 上 操作 系统 。 

7) 其 他 : Microsoft . NET Framework 3. SSP1 。 








We 


六 -一 


1.2 系统 软件 安装 


1. 第 一 个 数字 化 手册 的 安装 

在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 ， 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数 
字 化 手册 的 安装 和 运行 速度 。 初 次 安装 步 又 如 下 : 

1) 在 CD-ROM 驱动 需 中 放 入 本 数字 化 手册 的 安装 光盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显 示 初 始 界面 ， 如 图 1-1 所 示 。 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 
安装 。 








2 焊接 数字 化 手册 ”焊接 方法 及 设备 





“十 二 五 ”国家 重点 电子 出 版 物 规划 项 目 
机 电工 程 数 字 化 手册 系列 


焊接 效 子 化 手册 


焊接 妨 训 二 泸 设备 


中 国 机 械 工程 学 会 焊接 学 会 ” 编 
机 电工 程 数字 化 手册 编制 组 制作 





图 1-1 初始 界面 
如 果 本 光盘 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 自动 运行 , 请 打开 本 光盘 的 根 日 录 ,， 单 击 图 标 
动 setup 运行 setup 文件 ; 或 单 击 WY 图 标 进入 初始 界面 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 安装 。 
3) 计算 机 提示 是 否 接受 安装 “. NET Framework 3. 5SP1” 组 件 ， 如 图 1-2 所 示 。 


器 数字 化 手册 浏览 加 单 机 版 安装 程序 
对 于 下 到 组件: 























.NET Framework 3.5 SP1 
请 阅读 以下 许可 协 雇 。 按 Page Down 键 可 阅读 协 说 的 其 余部 分 。 


MICROSOFT 软件 补充 程序 许可 条 款 
MICROSOFT .NET FRAMEWORK 3.5 SP1 


FOR MICROSOFT WINDOWS 
OPERATING SYSTEM 


件 站 arnnratinn 可 Mirrnenft arnnratinn 你 所 福山 的 半 隆 | 


查看 EULA 以 便 打 印 
您 接受 挂 起 的 许可 协议 条 款 吗 ? 


如 果 选 择 趟 接受 ， 安 装 程序 将 会 关闭 。 要 实 装 此 软件 ， 您 必须 接受 此 协 说 。 


下 接受 





图 1-2 .NET 组 件 安装 
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在 用 户 阅 读 协 议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “ 接 受 ” 按 钮 ， 进 入 “正在 复制 所 需 文 
件 ”“ 正 在 安装 . NET Framework 3. SSP1” 等 提示 和 图 1-3 所 示 的 安装 进度 条 。 





crosoft 和 indows 


安装 程序 正在 配置 组 件 ， 博 稍 懂 。 这 可 能 需要 几 分 钟 的 时 间 。 





如 果 用 户 的 计算 机 操作 系统 已 安装 了 Microsoft . NET Framework 3. SSP1 ， 则 直接 

入 第 4 步 ， 

4) 安装 完成 后 进入 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 需 单 机 版 ”安装 向 导 。 在 用 
户 阅 读 警 告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 








六 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 兽 单 机 版 安装 同 导 


安装 程序 将 引导 次 完成 在 侯 的 计算 机 上 案 装 数字 化 手 册 滥 虹 妖 单机 版 所 需 的 步骤 。 





图 1-4 “数字 化 手册 浏览 需 单 机 版 ” 安 闭 向 导 


5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安装 文件 来” 窗口 。 系 统 推 荐 的 安装 目录 是 “C 
Program Files( x86) \ 机 械 工业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”， ee 





此 目录 下 ， 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 如 果 和 希望 安装 在 其 他 的 目录 中 ， 单 击 “ 浏 览 ” 
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钮 ， 在 弹出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 。 根 据 具体 情况 ,选择 浏览 带 是 个 人 使 用 
( 单 击 “ 只 有 我 ” 单 选 框 ) 还 是 任何 人 使 用 ( 单 击 “ 任 何人 ” 单 选 框 )， 然 后 单 击 
“T= Ts 


选择 安装 文件 夹 


安装 程序 将 把 数字 化 手册 浏览 妖 单 机 版 安装 到 下 面 的 如 件 夹 中 。 
要 在 该 交 件 去 中 进行 安装 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 要 安装 到 其 他 率 件 来 ;请 在 下 面 输入 男 一 
个 文件 来 或 单 击 “ 浏 师 ”。 


六 件 来 {E): 


C:"Progran Files (x86)% 机 械 工 业 出 版 社 % 数 宇 已 手册 浏览 喇 浏览 似 】.. 
磁盘 开销 名 入 


为 自己 还 是 为 所 有 使 用 该 计算 机 的 .A 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 : 


辐 任 何人 (3 
厨 | 只 有 我 如) 





如 果 选 择 的 是 系统 推荐 的 安装 目录 C :\ ， 而 用 户 的 计算 机 显示 安装 失败 ， 则 
可 将 C 改 为 D 或 其 他 分 区 ， 再 进行 安装 操作 。 

如 果 第 一 次 安装 失败 ， 在 进行 下 一 次 安装 SU 弹出 “选择 是 否 要 修复 或 
删除 数字 化 手册 浏览 需 单 机 版 ”窗口 (图 1-6)， ee 
机 版 (M)” 单 选 框 ， 单 击 “ 完 成 ”按钮 ， 删 除 此 前 的 安装 程序 。 然 后 ， 再 重新 进 
安装 操作 。 

6) 在 图 1-7 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ， 用 户 可 单 击 “ 上 上 一步” 按钮 ,返回 上 
一 步 重 新 调整 安 污 文件 夹 ， 或 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 开始 安 疙 。 

7) 在 安装 过 程 中 ， 安 装 向 导 显 示 如 图 1-8 所 示 的 安装 过 程 。 在 此 期 间 ， 用 户 可 
随时 单 击 “取消 ”按钮 ， 取 消 当前 的 安装 。 

8) 数字 化 手册 单机 版 安装 完成 后 ， 开 始 安 装 数字 化 手册 (图 1-9)， 显示 数字 
化 手册 的 安装 路 径 ， 并 验证 安装 包 ， 将 数字 化 手册 解压 到 指定 目录 。 
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六 数字 化 手册 浏览 过 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 调 览 次 单机 版 安装 问 导 


选择 是 天 要 收复 或 册 降 数字 化 手册 训 览 器 单机 版。 


避 候 复 小 宇 化 手册 浏览 器 单机 版 时) 


< 上 一 步 凶 ) 





档 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


安装 程序 已 崔 备 在 您 的 计算 村 上 安装 数字 化 手册 训 点 器 单 机 版。 
单 击 “ 下 一 步 ” 开 始 案 装 。 





图 1-7 “确认 安装 ”窗口 


焊接 数字 化 手册 ”焊接 方法 及 设备 





世 数字 化 于 出 览 副 单机 有 版 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


正在 安装 数字 化 手 册 齐 览 器 单机 版 。 


博 稍 旋 .. . 


下 一 步 是 ! > 


安 半数 字 化 手册 作 \ 烷 接 数 字 化 手册 


3 


安装 路 径 : DAProgram Files (x86)\ 机 械 工业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 | .| 


验证 安装 包 E\ 焊 接 数 字 化 手册 一 焊接 方法 及 设备 \ 焊 接 数 字 化 手册 一 焊接 方法 及 设备 \ 
“empackage.emp 开 始 安装 E\ 焊 接 数 字 化 手册 一 焊接 方法 及 设备 \ 焊 接 数 字 佬 手册 一 
焊接 方法 及 设备 Wempackage.emp 


正在 解压 D\Program Files (x86\ 机 械 工业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 \data\ 焊 
接 数字 化 手册 一 焊接 方法 及 设备 .em...… 
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9) 当 安 装 成 功 后 ， 安 装 向 导 显 示 如 图 1-10 所 示 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 
户 系 统 已 正确 安装 完成 。 单 击 “ 关 闭 ” 按 钮 ， 完 成 安装 。 





六 数字 化 手册 浏览 回 单 机 版 回国 本 
安装 完成 [ 





已 成 功 安装 数字 北 手 册 齐 响 器 单机 版 。 
单 击 “关闭 ”退出 。 


语 司 用 Windows Update 术 查 是 天 有 重要 的 .JET Frameworl 更 新 。 























2. 多 个 数字 化 手册 的 安 产 

与 其 他 常见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 采用 了 “数字 化 手册 浏 
览 郁 + 数字 化 手册 内 容 包 ”模式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 融 ” (以 下 催 称 
浏览 希 ， 请 注意 不 要 与 正 浏览 希 混 消 ) 的 应 用 软件 ,来 解释 运行 每 个 具体 的 数字 化 
手册 内 容 包 ， 从 而 支持 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 手册 。 

在 用 户 安 装 完 一 个 数字 化 手册 后 ， 如 果 需 要 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安 逆 下 一 个 数 
字 化 手册 ， 其 步骤 为 : 首先 ， 从 安装 光盘 的 根 目 录 中 复制 扩展 名 为 .emp 的 文件 ， 保 存 
在 目 己 设 定 的 文件 夹 中 ; 然后 ,在 已 经 打开 的 浏览 融 的 工具 栏 上 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 ， 
打开 . emp 文件 ， 系 统 会 上 月 动 完成 数字 化 手册 的 解压 、 安 装 过 程 。 























1.3 局 动 数字 化 手册 





安装 完毕 后 ， 单 击 Windows 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平 
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台 ” 程 序 组 下 的 “数字 化 手册 浏览 各 (单机 版 )”; 或 者 右键 单 击 “ 数 字 化 手册 浏览 
侣 (单机 版 )”， 选 择 “ 发 送 到 ”一 “ 果 面 快捷 方式 ”， 双 击 果 面 快捷 方式 即 可 启动 
本 数字 化 手册 。 

当 用 户 在 第 一 次 打开 数字 化 手册 时 ， 软 件 系 统 将 自动 弹出 如 图 1-11 所 示 的 “ 数 
字 化 手册 注册 ”对 话 框 ， 要求 用 户 完 成 注册 并 取得 合法 使 用 数字 化 手册 的 权利 。 只 
有 在 完成 注册 和 取得 授权 后 ， 用 户 才 能 正常 使 用 数字 化 手册 。 























梧 画 6 画 烷 二 过程 自动 化 时 术 


| 


俐 圭 ， 峡 译 咸 其 


， 败 译 奔 其 能 语 | 下 字 化 手 旧制 
下 ”将 其 全 部 吏 避 分 用 于 商 负电 工程 数字 化 手 亏 蝎 制 坦 制作 
业 妥 过， 


广 : 车 色 为 必 搞 硕 , 拓 中 办 公 电 请 和 秘 动 起 洛 可 茸 填 苦 一 | 申 清 | 





图 1-11 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 


1.4 ”数字 化 手册 注册 


注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步骤 如 下 : 

1. 注册 申请 

用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 

(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐 ) 

1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 ( 抑 
图 1-12) 中 (如 果 该 对 话 框 被 关闭 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ， 在 弹出 
“属性 ”对 话 框 中 ， 单 击 “ 授 权 ” 选 项 卡 ， 根 据 系 统 提 示 ， 单 击 “ 立 即 注 册 ” 按 钮 ， 
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重新 打开 数字 化 手册 注册 对 话 框 )， 输 入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 、 
联系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 。 其 中 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 为 
必 填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 信 息 应 尽 可 能 准确 ， 以 便 接收 客服 人 员 提 
RIT 














注册 申请 | 注册 | 


-手册 信息 : 
手册 ID 481 版 本 1.0 





机 器 个 TITkwMUVNUEs= 








序列 号 D1458-H8715-K4445-W0602 


-用 户 信息 
版 权 声 明 用 户 名 称 ”机 械 工 业 出 版 社 

















机 械 工业 出 版 社 版 权 所 有 ， 小半 此 
针对 本 手册 及 本 声明 的 

最 符 解 释 权 和 修改 权 。 未 得 pF 1 010-88379769 

到 机 械 工 业 出 版 社 的 许可 ， = 

任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 

式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 = 

行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 

改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 二 - 

言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 高 。 | | 上 mal 2 

业 用 途 。 











注 : 蓝 色 为 必 境 项, 其 中 办 公 电 话 和 称 动 电话 可 性 壤 其 一 





图 1-12 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 


温 志 提示 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下 方 。 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 
小 写 ， 否 则 在 授权 时 系统 会 提示 此 序列 号 不 存在 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 影 响 使 用 。 

2) 填写 完成 后 ， 单 击 选项 卡 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 文件 保存 
对 话 框 中 选择 一 个 文件 夹 保存 系统 生成 的 注册 申请 文件 (文件 扩展 名 为 . req) 
(图 1-13)。 

3) 用 户 通过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 通 
信 工 具 ， 将 注册 申请 文件 发 送 给 手册 客服 人 员 ， 癌 手册 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ”对 因 保 密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 
人 ， 用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 ， 将 手册 序列 号 、 机 吏 码 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 
联系 人 、 联 系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 告知 手册 客服 人 员 ， 癌 手册 客服 人 员 申 请 
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2 
堵 字 化 手 其 运行 平台 -系统 提示 


。 ， ”授权 申请 立 件 
1 F.“ 悍 接 数 字 化 手册 一 焊接 方法 及 设备 ' 李 


保 在 成 功 ， 请 痊 授 权 立 件 发 送 亲 供应 商 申请 捞 权 立 件 





图 1-13 “授权 申请 文件 ”保存 提示 


2. 完成 注册 

1) 当 用 户 收 到 手册 客服 人 员 发 送 的 手册 授权 文件 (文件 扩展 名 为 .lic) 后 ， 运 
行 数 字 化 手册 。 在 目 动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 中 (如果 该 窗口 被 关闭 ， 
用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ， 在 弹出 的 “属性 ”对 话 框 中 ， 单 击 “ 授 权 ” 
选项 卡 ， 根 据 系统 提示 ， 单 击 “ 立 即 注册 ”按钮 ， 重 新 打开 “数字 化 手册 注册 ”对 
话 框 ) ， 单 击 “ 注 册 ” 选 项 卡 ， 然 后 单 击 “ 加 载 授权 文件 ”按钮 ， 加 载 授权 文件 
(图 1-14)， 最 后 单 击 右 下 方 的 “注册 ”按钮 ， 完 成 数字 化 手册 的 注册 。 





-注册 码 


eRx7enPynz8qgqPpVOmrYUXO0etWh3eCwblTQIAUdEFkJvcMr/19ad 
+G2RHzNBsmBbF9hEbSBuC+W2XFdYC3hITWWYypLWAXr7g9| 
+emjmnVk8qQ6fd5RztOFAJIVGHxS5cVgqt9gJoz4hilfdlzQustRA45gIA7x 
+S5wSYluTVcsspofyYX3NyBkMSVILPRGTHakUMDxPuF7vyQQyFTjaHfzE 
WHNIGepgFS5rnQEdi8gx2K1f8HzAnpr3097Z1RPfRedkHb+JrNZ9CF/ 
MJEFU6q7ZuE+CBom388nwWF25MI2wWSnXV 
+SCKeMiIXTrO9BZgUsMNzxDBMUbEZVIR11I8In4DAKDSMZoOdfffgmOO/ 
wfeguhBGZzaqDKkBbltGwufRrDJEJFuUoEFU LevQWt6/ 
gqHMh6poo2ok3ONP+B5pzMhnsY85kzpqIV 
aHjsCcbQA40fPmPwieShr4AQHLiXmwOssfykLd/ 
并 保 包 对 本 手册 及 本 声明 的 baler kraosaNzhsSsZFzfBAfSLEYyL HPfuTstqHe9eX2enLKqKP7T 
最 终 解 释 权 和 修改 权 。 未 得 +EELDa2zpB+oQbCpXbasP60GGpZGzr1DCN25ztkwLSkqoo/ 


到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 上 jo8JKwMILI4balclbiYnRdaA3SKPANXIaAbyhtFraxJaZzey 


式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复 制 、 摘 录 、 备 份 、 修 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
业 用 途 。 

















加 载 授 权 交 件 





图 1-14 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 ”选项 卡 
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2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 硕 将 显示 “注册 成 功 ”的 信息 提示 ， 如 图 1-15 
所 示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 ， 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 




















Ge Ek @ 容 导 丰 多 


打开 后 退 帮助 


性 第 1 章 焊 飞 方法 概述 
村 第 ! 篇 电 
区 部 焊 ec-。 注册 三 
F 哪 般 2 匡 电 阳 焊 | 和 - 
| 志 钙 3 茄 需 角 下 埋 = m2 eRx7enpynz8qqPpVvoOmrY UOetwh3eCwblTOAUdEFEIveAr dad 
1 pe = +G2RH2zNBEsmBbFShEbSBuC + WRFdYC3hITW YW ypL WA gal 
a ld 二 +emjmnV ksqdeldSROFA VGHxSe Vatdglozahilldl2ustR4sgLA 7 
| 时 第 5 篇 其 他 焊接 方法 ey +5wsYIUTVezrthojJFrrkwucn5oF5HTDmYed3OAGIu6B75RGTFLPjpnav 
F 万 鸡 6 大 焊接 过 和 自动 化 枝 汪 一 数 训 化 手册 运行 平台 -系统 提示 党 


[i 注册 成 功 ! 


iMhe+ILUTJ+rBP+P 
| by2y 


并 保 贸 对 本 手册 及 本 声明 的 
最 经 解 季 权 和 修改 可。 未 得 | | 


到 机 械 工 业 出 质 社 的 许可 ， - ee 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 | 


式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 握 制 、 摘录 、 溃 份 、 修 





学 会 焊 接 学 
化 手册 编制 组 





图 1-15 “注册 成 功 ” 信 息 提 示 


3. 查看 授权 信息 

对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ， 在 弹出 的 
“属性 ”对 话 框 中 ， I 如 条 需要 ， 
用 户 也 可 通过 单 击 该 对 话 框 左下 方 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 ， 重新 进行 注册 申请 或 
更 新 授权 文件 等 操作 。 

温馨 提示 : 数字 化 手册 的 每 一 个 授权 文件 是 和 计算 机 的 机 器 码 相 对 应 的 ， 用 户 
如 果 需 要 在 不 同 的 计算 机 上 进行 安装 ， 只 需 用 同一 序列 号 重新 注册 即 可 。 请 用 户 受 
善 保存 好 每 一 台 计 算 机 上 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 ， 一 旦 因 其 他 原因 需要 重新 
安装 系统 时 ， 只 需 重 新 加 载 授权 文件 即 可 。 
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机 械 工业 出 版 社 
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9999-12-31 00:00 
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图 1-16 查看 授权 信息 





1.5 系统 介 载 





用 户 可 通过 Windows 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 
“ 印 载 数字 化 手册 浏览 器 (单机 版 )”， 来 印 载 已 安装 的 程序 ; 或 通过 “开始 ”一 
“控制 面板 ”一 “程序 和 功能 ”选中 “数字 化 手册 浏览 右 单 机 版 ”， 来 外 载 已 安装 的 
程序 。 


2.1 打开 数字 化 手册 





当 数 字 化 手册 安装 、 es 用 户 通 过 Windows 的 “开始 ”一 “所 有 程 
序 ” 一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “数字 化 手册 浏览 絮 (单机 版 )”， 打 开 “ 焊 接 数 
字 化 手册 焊接 方法 及 设备 ”， 如 图 2-1 所 示 。 





元 戎 1 访 电视 烛 机 电工 程 数 字 化 手册 系列 
< 其 2 蝙 里 胆 烛 


人 焊接 效 子 化 手册 


< 十 二 本 焊接 过 枉 自动 


证 接 方法 及 设备 


中 国 机 械 工 程 学 会 焊接 学 会 | 
机 电工 程 数 字 化 手册 钢 制 盟 制作 


图 2-1 打开 的 “焊接 数字 化 手册 焊接 方法 及 设备 ” 
如 果 在 同一 人 台 个 人 计算 机 上 安装 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工 
具 栏 上 的 “打开 ”按钮 ， 来 选择 打开 某 个 已 安装 的 数字 化 手册 (在 用 户 选 择 安装 的 
文件 夹 Program Files( x86)\ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 三 单机 版 \data 中 ， 选 
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择 需要 打开 的 扩展 名 为 .em 的 文件 ) 。 浏 览 器 会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 


在 下 次 局 动 时 日 动 打 开 该 数字 化 手册 。 


2.2 数字 化 手册 窗口 


如 图 2-2 所 示 ， 效 字 化 手册 窗口 分 为 4 个 功能 区 域 。 


导航 区 工具 栏 























国 数字 侧 手 册 济 总 跨 作 机 县 WI0 | 首 培 冰 字 化 于 机 一 焊 溢 方法 及 设备 


全 四 认 愉 到 交 


自 定义 


“ 表 名 : 蚤 缆 杰 帮 入 入 让 芝 六 澡 有 主演 到 引发 所 胃 的 尼 落 上 我 


过 而 1 豆 焊接 方法 嫩 述 | 数据 雪 查 说 





4 加 第 1 简 电 弧 焊 
券商 ?页 缉 焊 电源 5 EE 2 
| 加 第 3 富 焊条 电 缠 焊 
这 3.1 吉 详 中 天 
1 3.2 焊 按 误 备 
司 赤 3-1 歼 焊 要 压 菇 、 强 焊 整 沽 赔 及 百 洪 弓 香 必 电 机 的 性 出 比较 根性 可 深 性 
漳 去 3-2 常用 爆 四 的 撤 术 指标 空 才思 硅 
阐 天 3.3 常用 的 电线 快速 悦 装 ， 快 速 连 接 句 型 号 规格 前 直 友 辽 
史 雪 3-4 焊接 电缆 疡 而 与 电流 、 电 九 长 度 的 半生 人 
出 家 3-5 焊工 护 目 项 演 诠 片 选 用 由 
局] 过 3-6 65Z 型 光 拉 电焊 而 重 主要 技术 指标 = 
嘱 33 烛 条 
这 3.4 接头 设计 铅 注 
性 3.5 业 接 大 各 
过 3.6 焊 近 人 F 技 术 
老 37 烛 亲 电 弧 迷 的 竺 不 方法 
辣 3.8 常用 的 译 圣 申 弧 焊 雹 隔 及 防止 措施 


相 信 惧 影 响 


过 条 4 章 坦 泊 如 











图 2.2 ”数字 化 手册 窗口 
1. 工具 栏 


以 按钮 的 方式 为 用 户 提供 各 项 命令 入 口 。 具 体 包 括 以 下 命令 按钮 : 
1) 打开 : 打开 数字 化 手册 。 

2) 后 退 : 显示 已 打开 的 一 个 信息 区 的 内 容 。 

3) 前 进 : 显示 已 打开 的 下 一 个 信息 区 的 内 容 。 

4) 主页 : 跳 转 到 数字 化 手册 信息 区 的 初始 内 容 。 

5) 搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

6) 收藏 ,将 当前 浏览 絮 内 容 添 加 到 收藏 夹 。 
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7) 注释 : 打开 或 关闭 注释 区 。 

8) 自 定义 : 将 导航 区 切换 到 自 定 义 页 。 

9) 属性 : 显示 数字 化 手册 “属性 ”对 话 框 。 

10) 帮助 : 显示 当前 数字 化 手册 的 帮助 文件 。 

11) 退出 : 关闭 数字 化 手册 浏览 器 。 

2. 导航 区 

导航 区 由 以 下 5 个 功能 页 组 成 。 

1) 目录 页 围 : 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 区 是 ， 显 示 收 藏 夹 中 的 内 容 。 

3) 索引 页 [ :显示 数字 化 手册 索引 的 查询 文本 框 及 索引 条 目 。 

4) 搜索 页 左 习 : 显示 数字 化 手册 搜索 查询 文本 框 。 

5) 自 定义 页 本 RE， 品 示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 

3. 信息 区 

信息 区 显示 用 户 当前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 
式 计算 、 曲 线 取 值 和 流程 设计 等 操作 。 

4. 注释 区 

注释 区 为 用 户 提供 添加 注释 、 删 除 注释 以 及 查看 注释 等 功能 。 









































2.3 数字 化 手册 目录 树 


数字 化 手册 的 内 容 结 构 是 按照 目录 树 方式 进行 组 织 的 ， 当 用 户 打开 一 个 数字 化 
手册 后 ,浏览 右 将 目 动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 (图 2-3)。 

用 户 可 单 击 目 录 树 的 展开 图 标 1* 展开 文件 夹 ， 或 单 击 折 车 图 标 间 折 闭 文 件 来; 
也 可 通过 在 目录 树 处 选中 一 个 文件 夹 节点 后 ， 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 菜 
单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “ 折 共 所 有 ”， 来 展开 或 折合 所 有 的 节点 。 

温 志 提示， 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编 排 与 机 械 工 业 出 版 
社 出 版 的 《焊接 手册 焊接 方法 及 设备 ) 第 3 版 (ISBN 978-7-111-22263-7) 基 本 一 致 。 
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) 亏 第 1 章 焊接 方法 概述 
* 之 第 1 篇 电弧 焊 
4 | 加 第 2 篇 电阻 焊 
贞 主要 电阻 焊 方法 
三 | 电阻 焊 的 优 缺 点 
员 点 焊 时 的 电阻 及 温度 分 布 
三 | 记 焊 和 凹 焊 的 焊接 循环 
忆 | 电阻 焊 的 焊接 电流 和 适用 范围 
屋 | 金属 电阻 焊 时 的 焊接 性 
测 常 用 全 履 材料 的 主要 热 物 理性 能 
4 (上 第 13 音 点 焊 
4 【加 13.1 点 焊 电 极 
天 表 13-1 电极 材料 的 成 分 和 性 能 
恒 | 表 13-2 电阻 焊 电 极 材 料 典型 应 用 
加 标准 电极 形状 
咖 特殊 形状 的 电极 
曲 帆 状 阳 电 极 
上 咽 幅 状 阴 电 极 
b. 昌 13.2 点 得 方法 和 工艺 
F 局 13.3 点 焊 的 接头 设计 
. 时 13.4 常用 全 属 的 点 焊 
; 之 第 14 章 颖 焊 
;时 第 15 章 凸 焊 
”性 第 16 章 对 焊 
) 膨 第 17 章 电阻 焊 设 备 


BB 





图 2-3 手册 目录 树 


1. 目录 树 节 点 类 型 

目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 市 点 和 资源 证 点。 文件 夹 节 点 分 别 有 展 开 和 折 鳃 两 种 
状态 ， 用 户 可 通过 单 击 相应 展开 或 折合 图 标 来 展开 或 折 全 文件 来。 资源 方 点 代表 具 
体 的 手册 资源 ， 手 册 资 源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 网 页 、 数 据 表 、 人 公式， 也 可 能 是 图 像 
文件 或 曲线 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 点 时 ， 训 
览 融 会 目 动 根据 该 资源 的 类 型 ， 调 用 不 同 的 资源 运行 融 ， 在 信息 区 展示 该 资源 的 有 具 
体内 容 。 
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2. 资源 类 型 及 图 标 
数字 化 手册 中 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 ， 表 2-1 列 出 了 数字 化 手册 中 
常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 


表 2-1 数字 化 手册 中 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 


























序 号 资源 类 型 图 标 作 用 
| 网 页 县 | 查看 网 页 内 容 
2 数据 表 I 前 数据 查阅 
3 公式 A 执行 公式 计算 
4 曲线 Weal 曲线 取 值 
5 设计 流程 G 晶 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
6 图 像 文件 制 查看 图 像 








2.4 ”数字 化 手册 索引 





数字 化 手册 索引 是 数字 化 手册 内 容 的 另 一 种 组 织 形式 ， 它 按照 中 文 拼音 或 表 号 
排序 列表 显示 手册 所 有 的 内 容 。 

如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导航 区 左 侧 的 “索引 ”页 标 [有 ， 浏 览 器 自动 在 导航 区 中 列 
出 所 有 的 按 中 文 拼音 或 表 号 排序 的 手册 资源 列表 ， 用 户 可 直接 在 列表 中 选中 一 个 条 
目 使 其 在 信息 区 显示 。 

用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 索引 列表 中 的 内 容 进行 快速 第 选 。 
在 向 图 2-4 所 示 的 文本 框 中 输入 文字 时 ， 浏 览 器 会 根据 输入 内 容 自动 快速 对 索引 进 
行 全 文 匹 配 动 态 筛选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 中 。 通 过 此 方 
法 ， 用 户 可 快速 搜索 和 定位 手册 内 容 。 
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ES 
通过 内 容 索 引 查 询 


表 30-1 国产 的 几 种 占 型 的 连续 驱动 摩擦 焊 机 的 技术 数据 
表 30-10 摩擦 焊接 头 的 主要 缺陷 及 其 产生 原因 
在 此 处 输入 文字 表 30-2 连续 驱动 摩 控 焊 机 系列 
“和 去 30-3 混合 式 摩擦 焊 机 系列 
表 30-4 MTI 公 司 惯性 摩擦 焊 机 的 型 号 和 技术 规格 
表 30-5 摩 掠 焊 接头 的 基本 形式 
表 30-6 摩擦 焊 特殊 接头 设计 形式 
表 30-7 几 种 典型 材料 的 摩擦 焊 焊 接合 数 
表 30-8 则 型 材料 的 惯性 摩 掠 焊 焊 接 参 数 
表 30-9 影响 材料 摩擦 焊 焊 接 性 的 因素 
摘 拌 摩 掠 焊 
摩擦 变形 速度 与 平均 摩擦 速度 、 摩 擦 庄 力 的 关系 曲线 





摩擦 焊工 艺 方法 具 分 类 

摩擦 焊 过 程 的 微型 计算 机 控制 

摩擦 焊 焊 接 参 数 的 分 类 

摩擦 焊 应 用 实例 

摩擦 扭矩 的 测量 

摩擦 扭矩 与 平均 摩擦 速 度 、 摩 探 压 力 的 关系 曲线 
停车 时 间 和 摩擦 后 峰值 扭矩 的 关系 

同 种 和 异种 材质 和 钥 合 的 摩擦 焊接 性 

线性 摩擦 焊 





图 2-4 数字 化 手册 索引 


2.5 注释 





在 训 览 数字 化 手册 时 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 
以 便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅 读 和 记录 要 点 。 


对 注释 功能 的 所 有 操作 都 需要 使 用 工具 栏 上 的 “注释 ”按钮 嗓 3， 打开 注释 区 
(图 2-5) 后 才能 进行 。 











删除 | 保存 


内 容 日 期 
胃 号 汶 挖 握 机 和 铲 斗 5/22,2015 10:18:26 AM 


12015 10:20-02 AM 








图 2-5 注释 区 
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1. 添加 注释 

在 注释 区 中 ， 单 击 “ 添 加 ”按钮 ， 即 可 对 当前 正在 浏览 的 内 容 添 加 一 条 0 
用 户 在 内 容 列 中 填写 完 具 体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 即 可 进行 保存 。 一 
内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 


2. 查看 注释 

在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打 开 了 注释 区 ,浏览 絮 就 会 自动 将 当前 正在 浏览 内 容 
的 注释 9 显示 在 注释 区 中 ， 以 供用 户 查看 。 

3. 删除 注释 

要 删除 注释 ， 用 户 需 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 再 单 击 “删除 ”按钮 ， 最 后 单 击 
“保存 ”按钮 进行 保存 即 可 。 














”数字 化 手册 中 的 原始 内 容 并 非 均 有 注释 。 注 释 仅 出 现在 原始 内 容 需 要 说 明 时 。 


第 3 章 数字 化 手册 资源 的 使 用 








本 数字 化 手册 为 用 户 提供 了 网 页 、 数 据 表 、 网 像 、 Re 
它们 构成 了 数字 化 手册 的 具体 内 容 。 用 户 可 利用 浏览 带 提 供 的 资源 运行 功能 ， 通 过 
操作 和 使 用 这 些 资 源 来 实现 辅助 工程 设计 的 目的 。 








3.1 网 页 资源 的 使 用 











在 手册 目录 树 中 单 击 区 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 网 页 资源 ， 如 图 3-1 所 示 。 数 
字 化 手册 中 的 网 页 资源 是 通过 浏览 器 内 置 的 Web 浏览 器 显示 的 。 该 浏览 器 除 提供 正 
常 的 Web 网 页 显示 功能 外 ， 还 具有 禁止 弹出 快捷 菜单 、 禁 止 内 容 复制 和 另存 等 内 容 
保护 功能 ， 以 及 网 页 的 刷新 、 放 大 、 缩 小 及 页 面 查询 等 辅助 功能 。 








村 刷新 加 放大 三 缩小 缩放 比例 100% 


7 20~2.5 220 ~ 230 21~24 











图 3-1 数字 化 手册 中 的 网 页 资源 


在 内 置 Web 浏览 带 的 工具 柱 上 提供 的 功能 简 述 如 下 : 
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1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 。 

2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 注 意 : 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 
版 本 的 文 持 。 

3) 缩小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 意 : 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 
版 本 的 文 持 。 

4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 显示 比例 。 

5) 页 面 查询 : 在 此 文本 框 中 输入 查询 文字 。 

6) 查询 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 











3.2 数据 表 资 源 的 使 用 








在 手册 目录 树 中 单 击 上 有 图标 ， 即 可 在 信息 区 显示 数据 表 资 源 (图 32)。 在 “ 数 
据 表 ”资源 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 容 、 备 注 以 及 附 图 。 





-数据 表 
| 表 名 : 乾 大 兴 灼 [ 等 瑚 子 末 妃 午 加 所 型 巡展 去 要 天 大 参 才 


~ ) 数据 表 查 询 


导轨 长 度 Bymm 有 效 切割 宽度 本 /mm 有效 切割 长 度 La/mm 


Gs 工 一 3000 
‘Gs 开 一 3500 
GS 工 一 4000 





(~) 备注 及 附 图 
-备注 
注 : 1. 委 距 { 国 在 和 以 上 时 ， 其 中 间 规 格 按 1n 进 级 。 


2. 表 中 的 有 效 切 割 宽度 (B1 为 最 左 喘 与 最 右 端 割 炬 之 间 的 最 大 趾 高 。 
主机 头 数 中 ，D 表 示 等 高 子 割 拒 ， 开 表示 火焰 宕 拒 ， 卫 表示 火焰 直线 三 割 炬 。 


~ 例 图 








数控 火 崩 /等 曾子 切 审 机 




















图 3-2 ”数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 


22 焊接 数字 化 手册 ”焊接 方法 及 设备 





用 户 通过 单 击 “ 备 注 及 附 图 ” 即 可 打开 或 关闭 备注 或 附 图 中 的 信息 内 容 。 

数据 表 采 用 行 选 方式 显示 当前 选择 的 数据 行 ， 用 鼠标 左 键 双 击 当 前 数据 行 ， 系 
统 会 日 动 弹出 如 图 3-3 所 示 的 “数据 表单 行 数据 碍 看 ”对 话 框 ， 在 此 对 话 框 用 户 能 
够 更 完整 地 查看 数据 内 容 和 保存 数据 。 




















数据 表单 行 数据 查看 
列 名 到 值 
型 号 65 工 一 2000 
驱动 方式 | 
轨 距 /mm |2000 
导轨 长 度 B/mm | 7200 





图 3-3 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 


3.3 图 像 资 源 的 使 用 














在 手册 目录 树 中 单 击 | 吊 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 数字 化 手册 中 的 图 像 资源 ， 如 
图 3-4 所 示 。 

数字 化 手册 浏览 硕 内 置 的 图 像 浏 览 硕 提供 了 对 手册 图 像 资 源 的 显示 及 控制 功能 。 

1) 放大 : 按 比 例 放 大 显示 当前 图 像 资源 。 

2) 缩小 : 按 比 例 缩小 显示 当前 图 像 资源 。 

3) 显示 缩 略图 : 单 击 加 | 图标 可 确定 是 否 显示 缩 略图 。 

4) 缩 略 网 : 在 图 像 资源 的 右 下 方 显示 了 图 像 缩 略图 功能 ， 用 户 可 通过 








动 缩 略 


ET 
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图 下 方 的 滚动 条 来 放大 或 缩小 图 像 ， 当 图 像 处 于 放大 的 状态 时 ， 在 缩 上 略图 的 取景 框 
中 按 下 鼠标 左 键 进行 移动 ， 就 可 以 显示 图 像 的 细 市 内 容 ; 在 缩 略图 的 上 方 按 下 鼠标 
左 键 ， 通 过 拖 动 可 以 改变 缩 略 网 在 信息 区 中 的 位 置 。 








; 国 放 大 级 小 | 


川 EzReDHYZZCD 


NA 


主要 电阻 焊 方法 
a) 点 焊 b) 锋 焊 c) 凸 焊 d) 对 焊 





| 图 你 坟 小 : 1024x768 显示 雯 小: 649.75,487.31 旺 示 缩放 : 工 云 区 比 :1 选区 比 : 1.33 坟 图 位 置 : 67.12,0 第 图 位 置 : 12.84,0 


图 3-4 ”数字 化 手册 中 的 图 像 资源 


3.4 曲线 资源 的 使 用 











在 手册 目录 树 中 单 击 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 数字 化 手册 中 的 曲线 资源 ， 如 
图 3-5 所 示 。 

曲线 资源 是 一 种 在 计算 机 上 模拟 工程 设计 人 员 在 一 张 曲线 上 手工 对 线 取 值 的 手 
册 资 源 。 用 户 可 通过 曲线 资源 在 计算 机 上 对 曲线 进行 对 线 取 值 。 

1. 取 值 方式 

利用 曲线 取 值 时 ， 可 采取 “鼠标 移动 ”和 “定位 线 ” 两 种 方式 。 

1) 当选 择 “ 鼠 标 移动 ” 取 值 时 ， 定 位 线 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 并 即时 在 窗口 下 
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方 的 横 ( 纵 ) 坐标 框 中 显示 当前 鼠标 位 置 所 在 的 横 ( 纵 ) 坐标 值 。 

















出 昌 二 有 有 天 区 攻 ， 3 局 模 加 内 标 :162. 688。 | 口 固 定 
汪汪 职 值 精度 [3 | 
着 二 | 人 纪 罗 坐标:| 6 428 | 口 男 二 











图 3-5 ”数字 化 手册 中 的 曲线 资源 


2) 当选 择 “ 定 位 线 ” 取 值 时 ， 定 位 线 不 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 而 要 求 用 户 将 鼠 
标 放 置 在 横 〈 纵 ) 定位 线 上 ， 当 出 现 移动 光标 时 按 下 鼠标 左 健 ， 然 后 拖 动 定位 线 到 
期 望 的 位 置 。 在 定位 线 拖 动 过 程 中 ， 窗 口 下 方 的 横 ( 纵 ) 坐标 框 中 会 自动 显示 当前 
定位 线 所 在 的 模 ( 纵 ) 坐标 值 。 

除 通 过 “鼠标 移动 ”或 拖 动 “定位 线 ” 方 式 来 确定 曲线 取 值 位 置 外 ， 用 户 也 可 
在 曲线 资源 下 方 的 横 坐 标 框 或 纵 坐 标 中 直接 输入 数值 来 确定 曲线 的 取 值 位 置 。 当 用 
户 在 坐标 框 中 输入 有 效 的 数值 后 ， 系 统 目 动 在 曲线 上 将 定位 线 移动 到 相应 的 位 置 ， 
并 有 目 动 将 该 坐标 设置 为 固定 以 防止 该 位 置 随 用 户 的 鼠标 移动 而 改变 。 如 采用 户 输 入 
的 数值 在 曲线 定义 之 外 ， 系 统 不 会 移动 定位 线 ， 也 不 会 给 出 错误 提示 。 

2. 辅助 功能 

在 利用 曲线 取 值 时 ， 用 户 可 使 用 以 下 功能 来 辅助 取 值 ( 见 图 3-6) 。 

1) 通过 选择 “显示 有 效 区 域 ” 复 选 框 ， 可 显示 或 隐藏 曲线 定义 的 取 值 区 域 。 

2) 通过 选择 “和 定位 线 加 粗 ” 复 选 醋 ， 可 加 粗 或 正常 显示 取 值 定 位 线 

3)“ 取 值 精度 ”决定 取 值 小 数 点 保留 的 位 数 。 在 取 值 过 程 中 ， 用 户 可 随时 通过 
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上 下 调整 键 修改 当前 的 取 值 精度 值 。 





回 显示 有 效 区 域 “。。 「 到 值 方式 措 区 时 标 :|157 485 国定 
回 宝 位 曝 加 粗 Onepr 给 的 玲 标 :| 43.345 











图 3-6 曲线 取 值 辅助 功能 


3.5 公式 资源 的 使 用 











在 手册 目录 树 中 单 击 | 各 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 数字 化 手册 的 公式 资源 ， 如 图 
3-7 所 示 。 

在 公式 资源 中 ， 系 统 显 示 “ 公 式 表 达 式 ”“ 公 式 描 述 ” “运算 结果 ”“ 公 式 示 意 
图 ”以 及 “公式 参数 表 ” 等 信息 。 在 “公式 示意 图 ”处 ， 用 户 可 单 击 “ 放 大 ”或 
“缩小 ”按钮 ， 对 公式 示意 图 进行 控 放 操 作 ; 当 图像 处 于 放大 的 状态 时 ， 也 可 在 图 像 
显示 区 域内 按 下 鼠标 左 键 ， 拖 动 图 片 进行 移动 查看 。 

1. 参数 值 输入 

在 开始 利用 公式 进行 计算 前 ， 用 户 应 首先 在 “公式 参数 表 ” 中 完成 所 有 参数 值 
的 输入 。 
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公式 区 区 5*b+(5-p)^2*tan(o*Tt/360)+2*h*cJ3 








广 运算 结果 











































































































图 3-7 ”数字 化 手册 中 的 公式 资源 


根据 在 公式 设计 中 对 参数 取 值 方式 的 定义 ， 参 数 的 输入 方式 有 “手工 输入 ” 
“ 碍 表 取 值 ” 和 “曲线 取 值 ”三 种 方式 ， 在 此 仅 介 绍 手工 输入 的 方法 。 

对 采用 手工 输入 的 参数 ， 首 先 双 击 “ 公 式 参 数 表 ”中 的 “参数 值 ”单元 格 ， 使 

入 编辑 状态 ， 然 后 手工 输入 参数 值 即 可 ， 如 图 3-8 所 示 。 






































图 3-8 手工 输入 “参数 值 ” 


2. 计算 
一 旦 完成 所 有 参数 值 的 输入 后 ， 单 击 公 式 资 源 中 的 “开始 计算 ”按钮 ， 系 统 根 
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据 公 式 表达 式 和 输入 的 参数 值 进行 计算 ， 并 将 参数 值 和 计算 结果 等 信息 显示 在 “ 运 
算 结果 ”中 ， 如 图 3-9 所 示 。 在 公式 计算 过 程 中 ， 如 果 出 现 参数 值 输入 不 完整 或 参 
数值 超出 限制 等 错误 时 ， 系 统 会 弹出 错误 信息 提示 ， 要 求 用 户 正确 设置 参数 。 











[会 式 表 达 式 ]: 8*b+(5-P)A2xtanfarsT/360)+2xhsc13 
[计算 参数 ]: 

<1]= 名 = 8 

<2»b=3 

<3> 人 P= 3 

<4> 0 = 90 

<5=h=2 

< 得 > C=6 


[计算 结果 ]: 57 





图 3-9 “运算 结果 ”显示 


数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 驶 是 帮助 用 户 快 速 、 准 确 地 查询 到 所 需 的 资料 和 
数据 。 内 容 查 询 的 方式 主要 有 目录 查询 、 索 引 查询 、 搜 索 查 询 和 数据 表 查 询 。 





4.1 目录 查询 


目录 碍 询 是 指 按照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 县 方式 对 于 册 内 
容 进 行 查询 。“ 目 录 ” 碍 询 如 图 4-1 所 示 。 


过 内 信息 内 容 








于 岂 志 
表 名 : 弛 产 糯 于 向 下 广 主 卓 突 的 桌 柜 宏 兴 
这 第 1 童 焊 信 方法 医 还 : | 
4 册 秒 1 篇 电弧 焊 2 
二 盾 2 章 纠 齐 电 测 
4 四 区 3 童 焊条 电 强 香 
(3.1 焊接 电 尝 
5 3.2 焊接 设备 





而 拉 


瞩 33 焊条 总 wt i -15 本 一 = 看 这 或 摊 动 


局 3.4 己 纪 设计 | 了 5~35 直 沪 工控 动 
许 35 炮 按 荐 下 pe | 重演 后 0 ~ 本 ~ 站 向 虐 摆动 
4 (加 3.6 焊接 加 作法 术 
天 引 闻 方 洁 的 对 比 
三] 表 3-21 常 间 的 运 条 方法 及 通用 范围 
本 村 3.22 和 统 乓 与 是 8 人 让 的 尝 狐 工 蕊 可 下 


再 镁 戌 席 动 


年 衣 3-23 寻 蝉 素 更 向 下 埋 这 的 焊 诬 旨 歼 
语 过 3 对 低 岂 册立 向 下 煤 杂 的 焊 店 全 酸 
二 7 焊 到 下 引爆 的 竺 天 方法 
本 3 常 网 的 焊条 电 统 析出 陷 及 咏 沿 措 痪 
和 酉 4 看 译 红 二 
过 第 5 章 司 引 情 性 所 性 加 坊 课 
二 5 章 色 高 子 强 焊 及 妇 卫 
渤 壤 7 齐 艰 人 机 气体 避 扩 电 宙 者 
过 隔 8 硬 药 忆 人 闪电 浙 巢 
刻 坊 9 童 水 下 焊 拱 气 切 划 
纪 五 10 章 埋 往 幸 二 
尝 西 11 旱 破 辐 气 侧 


加 适用 于 健 壹 侣 慰 议 策 或 直 宇 况 小 的 管子 ， 





目录 树 区 


图 4-1 “目录 ”查询 








1) 启动 目录 查询 : 单 击 导航 区 的 “目录 ”页 标 规 四， 在 导航 区 中 显示 手册 目 
录 树 。 

2) 展开 / 折 共 :目录 树 可 以 通过 双击 的 方法 展开 或 折 双 一 个 文件 夹 ;也 可 单 击 
展开 图 标 展开 一 个 文件 夹 ， 单 击 折 秋 图 标 折 秋 一 个 文件 夹 (在 Windows7 系统 下 ， 展 
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开 图 标 为 上 和 折 笃 图 标 为 4;， 在 WindowsXP 系统 下 ， 展 开 图 标 为 田 和 折 羞 图标 为 日 ) 。 
此 外 ， 用 户 也 可 在 选中 一 个 文件 夹 节 点 后 ， 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 菜单 
中 选择 “展开 所 有 ”或 “ 折 著 所 有 ”， ee 的 节点 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 日 录 树 区 中 任意 一 个 资源 节点 ,浏览 器 将 自动 在 信息 区 显示 
该 资源 节点 指 癌 的 信息 内 容 。 











4.2 ”索引 查询 





索引 查询 是 指 按照 手册 资源 标题 中 文 拼 音 或 表 号 排序 的 方式 对 手册 内 容 进 
询 。 如 图 4-2 所 示 。 


索引 页 查询 文本 框 





索引 烦 所 去 
通过 内 局 史 引 再 询 表 名 : 大 碟 稳 巷 杂 志 担 可 几 风 想 居 大 址 
~) 若 据 志 走 鹿 


彩 13-3 电阻 烷 电 砍 材 和 下面 应 用 | | | | | | 
去 16.14 小 直径 悦 环 电 阻 对 可 的 则 按 闫 数 焕 洒 面 面 如 /mnw? 伸 出 长 廊 信 /rmm | 有 四 . 烷 按 办 站 量 /mm 无 昌 , 焊 棕 航 短 量 /mrm 电流 窗 廊 (DWIAynmm?) 烷 锌 和 时 间作 | 


16-6 线 人 归 昌 对 人 的 村 Si 


表 16-7 低 蝶 诅 特 材 电 阴 对 焕 的 煌 壕 草 浇 
表 17 1 电 旧 将 机 的 符号 代 的 (SB/T 10249—2010) 10=20 
100 10+ 10 ao 5 10 (140 110 10-20 


250 12+12 10 1.8 0 1.5 10-20 


南 图 点 埋 ， 部 烷 过 得 的 孝 字 化 持 制 
向 图 对 如 的 和 申 陪 和 0 拘 


"| 晤 注 凡 轩 图 
宾 注 


名 捍 接 泽 炎 上 电 时 ， 电流 室 刻 ， 煌 接 导 间 错 加 20%~30%。 
仿 对 于 生火 铜 , 伸 出 长 度 增 加 100 的 。 








索引 条 日 内 容 信息 
图 4-2 “索引 ”查询 








1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 “索引 ”页 标 忆 ,在 导航 区 中 显示 手册 所 有 
的 索引 条 目 。 

2) 索引 筛选 : 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 ， 浏 览 器 自动 根据 输入 的 
文字 ， 快 速 对 索引 条 目 进行 全 文 匹 配 动态 筛选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 
出 现在 索引 条 目 中 。 
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3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 目 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 
目 指向 的 信息 内 容 。 











4.3 搜索 查询 











搜索 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 注 释 以 及 数据 表 中 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模 
糊 匹 配 查 询 ， 帮 助 用 户 快 速 查找 到 感 兴 趣 的 内 容 。“ 搜 索 ” 查 询 如 图 4-3 所 示 。 
搜索 页 ”查询 文本 框 


搜索 数据 志 
措 作 平 天 内容 表 名 : 司 广 和 从 必 型 二 向 卓 询 收 导 成 分 (后 前 分 烛光 | 民生 和 仔 夺 深 局 
sx | x 


| 园 要 宁 由 弄 下 





腥 号 而 感 节 党 拒 


/ a-1 焊 音 电 强 是 与 恒 统 焊 购 香 扣 用 扰 ， 电 上 乒 误 度 鬼 1 ' 
囊 4-20 观 具 和 过 此 雁 河 埋单 面 焊 的 涯 过 着 要 HU131 元 证 训 硅 低 气 
天 1:21 财 榨 接头 焊 市 弗 上 朋 面 守 身 一 全 绝 乾 的 烷 绽 HJ150 起 训 中 硅 中 起 
要 4-22 对 接 接 头 驱 而 半 自 示 二 纪 料 的 焊接 着 茹 HJ172 元 记 低 并 高 独 
村 4-27 叔 入 再 径 若 育 加 埋 冀 埋 演 焊 入 用 的 昌 距 范围 全 二 无 证 刁 王 志和 拔 
圳 4-29 二 漠 煌 用 焊剂 的 疗 漠 HJ230 慨 沁 训 桩 倒 扰 
于 .3 国产 村 泥 崇 认 主要 技术 鉴 汇 HJ250 信 泽 中 诗 中 括 
村 4-35 国 站 请 烽 型 垣 现 焊 寞 胁 尽 、 成 分 及 理应 用 范 昌 HJ251 低 记 中 斑 宙 所 
要 4 上 理 短 是 演 各 宙 用 的 上 谋 汪 柑 型 
委 4-7 十 同 松 狂 三 法 塌 时 ,可 欧 电压 对 其 席 的 眩 响 


HJ253 合 钙 中 寻 中 筷 

HU260 伍 证 喜 到 虽 大 

HI 咎 征 盛 村 全 村 

5 用 
* 备注 下 附 图 

荔 注 


本 注 ; 国 闽 标准 GBAT 5293 一 1999，GBAT 12470 ar Fxlrarn3 He 本 中 AR 示 吉 过 全 硬 的 拉 舍 力学 性 角 ; x2 委 未 控 仲 
更 42-1 医 陆 壳 闲 糙 深 方 法 通用 的 村 料 太 毕 和 型 于 E 四 和 省 击 斌 样 的 枯 志 ; <3 守 了 示 焊 竹 生 属 中 击 明 临 阅 量 干 小 于 :27 的 最 托 二 下 己 度 ; = 村 未 可 配 用 抱 脾 避 ， 但 生产 人 启 的 粹 导 是 挤 成 力 兴 硬 区 坊 的 , 导 HJab 
中 ,a 要 示 含 证 遇 ; b 志 示 省 硅 售 二 晶 :5 过 示 辣 各 不 同 现 号 ， 志 夺 中国 注 间 关 内 





查询 结果 列表 信息 内 容 


图 4-3 “搜索 ”查询 








1) 启动 搜索 查询 ， 单 击 导航 区 的 “搜索 ”页 标 久居， 在 导航 区 显示 搜索 查询 文 
本 框 。 

2) 输入 关键 字 ， 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 。 浏 览 器 根据 用 户 选择 
的 查询 范围 在 手册 条 目标 题 、 注 释 以 及 数据 表 内 容 中 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 
匹配 查询 。 

3) 选择 查询 范围 : 浏览 器 默认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 
同时 在 注释 或 数据 表 内 容 中 查询 关键 字 ， 请 选中 “搜索 注释 ”或 “搜索 数据 表 ” 复 
选 框 。 

4) 执行 查询 : 单 击 “ 搜 索 ” 查 询 上 的 “搜索 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 器 将 根 
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据 用 户 选 择 的 查询 范围 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 ， 并 将 符合 查询 条 件 
的 手册 条 目 显 示 在 查询 结果 列表 中 。 

5) 显示 内 容 : 单 击 查询 结果 列表 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 
该 条 目 指 向 的 信息 内 容 。 











4.4 数据 表 查 询 











数据 表 查 询 是 指 在 一 个 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进 行 更 精确 的 查询 . “数据 
表 ” 查 询 如 图 4-4 所 示 。 





「 数 据 表 
| 表 名 : ”常用 丈 工 销 奏 富 洒 在任 奉 的 项 大 雪 交 


(人 ^) 数据 表 查 询 











查询 宇 段 : | [所 有 字段] | 查询 文本 : | 85 


回 模糊 查找 口 精确 查找 





冷却 方式 出 气 角 度 , 六 ) ”额定 焊接 电流 总 ”适用 输 棣 尺寸 ( 长 度 ) /mm 适用 办 概 尺寸 (直径 ) /mm 开 志 形式 
QS-85/250 | 循环 水 冷却 [ENiwEih | 
qq-85/100 | 气 冷 却 ( 自 冷 |35( 近 直角 ) |100 
QQ-85/150-1 邱 冷 却 ( 自 冷 ) ls liao 
QQ-85/150 气 冷 却 ( 自 冷 ) |85 |150 
6Q-85/200 | 淮 却 ( 自 冷 ) |s5 近 直 角 ] jzoo 








图 4-4 “数据 表 ” 碍 询 





1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数据 
表 中 的 “数据 表 查 询 ” 折 县 按钮 ， 打开 “数据 表 ” 查 询 。 

2) 选择 查询 字段 : 在 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查询 的 字段 。 浏 览 需 自动 
列 出 该 数据 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 某 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 “[ 所 有 
字段 ]” 在 数据 表 的 所 有 字段 中 查询 输入 的 关键 字 。 

3) 输入 关键 字 : 在 “查询 文本 ” 框 中 输入 要 查询 的 关键 字 。 浏 览 器 根据 用 户 
输入 的 关键 字 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查询 方式 : 在 查询 时 可 以 选择 “模糊 查找 ”( 默认 ) 或 “精确 查找 ” 方 
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式 。 模 糊 查 找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 在 任意 位 置 包含 有 输入 关键 字 的 部 认为 是 符 
合 查 询 条 件 ， 精 确 查 找 是 指 只 有 数据 表 字 上 段 内 容 完 全 匹配 输入 关键 字 才 被 认为 符合 
查询 条 件 。 

5) 执行 查询 : 单 击 “ 数 据 表 ” 查 询 中 的 “开始 查询 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 
佑 目 动 将 符合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 的 列表 区 中 。 如 有 果 没 有 查询 到 任何 符合 
查询 条 件 的 数据 行 ， 浏 览 紫 只 清空 列表 区 而 不 显示 提示 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 : 对 任何 出 现在 列表 区 中 的 数据 行 ， 用户 均 可 双击 鼠标 
左 键 弹出 该 行 的 数据 查看 对 话 框 ,完整 查看 该 数据 行 的 内 容 ， 并 可 将 该 行 数据 以 文 
本 文件 方式 导出 ， 如 图 4-5 所 示 。 















































二 ES 数据 委 
st | 甫 名 : Ey 美工 蘑 艳 训 统 任 糙 好 六 巷 玉 总 葵 
A 


究 5-2 常见 手工 已 役 竺 弧 焊 焊 术 的 技术 琢 搓 


显示 全 部 | 


上 阳 二 本 ( 桥 启 /mm 二 用 抱 极 尺寸 {下 入 Ymm | 开关 形式 重量 /kg 


| 适用 移 模 尽 十 ( 攻 态 Wmm 160 2，3，44 
“上 5 串通 用 惕 航 尽 寸 [ 夯 玛 Mim 2、 间 3 站 4 [PLG. p2 
P16. P2, Pp3 
[eis P23 
虽 1.6, 2 Pp3 








图 4-5 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 





7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 “ 数 据 表 ”查询 上 的 “显示 全 部 ” 按 
钮 ， 重新 在 列表 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 行 。 
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数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 资源 日 定义 功能 。 手 册 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 
用 数据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满足 用 户 
对 数字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 





5.1 资源 自 定义 管理 


1. 打开 资源 自 定义 管理 
用 户 单 击 工具 栏 上 的 “ 自 定义 ”按钮 让 或 直接 单 击 导航 区 的 “ 自 定义 ”页 标 








因 胃 ， 即 可 在 导航 区 打开 “ 自 定义 ”对 话 框 (图 5-1) ， 开 始 资源 自 定义 操作 或 查看 
自 定义 的 资源 内 容 。 


AM 3 
三 后 吉 





图 5-1 “ 目 定 义 ” 对 话 框 





在 “上 自 定 义 ” 对 话 杠 中， 浏览 锅 以 树 形 结构 对 目 定 义 的 资源 库 进 行内 容 组 织 。 
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顶级 三 个 节点 分 别 代 表 数 据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 自 定义 资源 类 型 ， 用 户 可 在 这 些 顶 
级 节点 下 分 别 创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 

2. 资源 自 定义 创建 和 维护 

在 “ 目 定 义 ” 对 话 框 中 ， 用 户 选 中 一 个 市 点 后 ， 利 用 鼠标 快捷 采 
源 自 定义 的 创建 和 维护 操作 (图 5-22)。 


并 
证 
过 
三 
区 
未 


A BX | 
自 十 光 人 公式、 表格、 曲线 





行 : 
i -3 
全 - 
= 三 
了 
天 
x 
ale 





图 5-2 数据 表 的 快捷 菜单 





1) 新 建 资源 项 : 在 当前 位 置 创建 一 个 数据 表 (或 公式 、 或 曲线 ) 资源 节点 。 
2) 新 建文 件 夹 : 在 当前 位 置 创建 一 个 文件 夹 节点 。 

3) 展开 所 有 : 展开 所 有 目 定 义 目 录 树 节点 。 

4) 折 县 所 有 : 折合 所 有 自 定 义 目录 树 节点 。 

5 ep 删除 当前 选择 节点 及 该 节点 下 所 有 的 子 节 点 项 。 

6) 重 命名 : 重新 命名 当前 选择 节点 标题 。 











六 -一 





Wn. 





Vi 


5.2 数据 表 资 源 自 定义 


数据 表 资 源 开发 通常 采用 两 种 方法 :. 一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 别 定义 数据 
表 结 构 和 输入 数据 的 方式 来 创建 数据 表 ; 另 一 种 是 通过 导入 一 个 符合 格式 要 求 的 
Excel 文 件 创建 数据 表 。 
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1. 手工 设计 开发 

(1) 新 增 数据 表 资 源 ”在 数据 表 的 快捷 菜单 (图 5-2) 中 ,， 单 击 “新 建 数 据 表 ” 
按钮 ， 浏 览 器 自动 弹出 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 (图 5-3)， 用 户 可 在 该 对 话 框 
中 修改 数据 表 名 称 。 





区 自 定义 数据 表 必 性 
-数据 表 名 称 


二 不 铺 讽 扁平 材 力学 性 骨 





图 5-3 “上 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 


(2) 定义 表 结 构 ” 单 击 “ 日 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 中 的 “定义 表 结 构 ” 按 
钮 ， 弹 出 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 〈 图 5-4) 。 在 该 对 话 框 中 ， 用 户 可 通过 单 击 右 侧 
的 “ 沃 加 ”“ 删 除 ” “修改 ”“ 上 移 ” “下 移 ” 按 钮 ， 完 成 数据 列 的 添加 、 删 除 、 修 
改 以 及 上 下 位 置 移动 。 不 过 ,一 旦 数据 表 已 经 输入 了 数据 ， 则 只 能 对 数据 列 的 显示 
名 称 和 显示 宽度 进行 修改 ,不 能 再 增 加 、 删 除 和 上 下 移动 数据 列 。 








嘲 数据 表 定 炙 - 表 和 名 :< 人 趟 铺 钢 扁平 材 力 学 性 能 > 





图 5-4 “数据 表 和 定义” 对话 框 


36 焊接 数字 化 手册 ”焊接 方法 及 设备 





对 数据 表 定 义 完成 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 。 

(3) 编辑 数据 表 数 据 ” 当 完成 定义 表 结 构 后 ， 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 
框 中 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 在 弹出 的 “数据 表 编 辑 ” 窗 口中 ， 对 数据 表 的 内 容 进 
行 输入 和 修改 ， 如 图 5-5 所 示 。 








嘲 数据 表 编 辑 = 表 和 名 :< 不 狗 枫 扁平 材 力学 性 能 > 





四 追加 新 行 图 插 入 新 行 ， 洲 删除 当前 行 贺 上 称 当前 行 ”图 下 称 当前 行 ， 加 保存 ， 央 去 出 
Cp 




















牌号 产品 形态 厚度 /mm Rp0.2/MPa RmjMPa Al%) 
X12Cr13 C 8 220 320~720 45 加 
X12Cr13 C 8 175 480~580 45 
X12Cr1i3 H 13.5 200 320~720 45 
X12Cr13 Pp 75 200 300~700 和 45 
Xe2CrNiN18-9 C 8 290 550750 40 
Xe2CrNiN18-9 H 13.5 270 350~750 40 
Xe2CrNiN18-9 p 75 270 530~730 40 


















































本 
(~ 备注 及 附 图 
- 冰 注 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 -全 图 
注 : 1. 产 品 形态 代号 :C 一 冷 意 带 ;H 一 热 轧 带 ;P 一 热 章 板 ， 
2. 此 表 数 信 为 奥 氏 体型 不 铺 钢 扁平 材 的 力学 性 能 , 
3. 标 准 为 15SO 16143-1(2004)。 























图 5-5 “数据 表 编 辑 ” 窗 口 








在 “数据 表 编 辑 ” 窗 口中 ,用户 可 利用 “ 奶 加 新 行 ”“ 插 入 新 行 ”“ 删 除 当 前 
行 ”“ 上 移 当 前 行 ” “下 移 当 前 行 ”等 按钮 ， 对 数据 表 中 的 数据 进行 数据 行 的 新 增 、 
删除 、 上 下 移动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 和 备注， 添加、 删除 数据 表 附 图 等 。 

在 该 窗口 中 ， 用 户 也 可 将 鼠标 放置 在 列 分 阳线 附近 ， 通 过 左右 拖 动 数据 列 分 隔 
线 来 直接 改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 后 ， 数 据 录 入 窗口 中 
的 列 显示 宽度 将 会 目 动 应 用 到 数据 表 的 浏览 窗口 上 。 

2. 从 Excel 导入 

(1) 启动 Excel 导入 功能 ”有 两 种 方式 可 以 启动 Excel 导入 功能 。 一 种 方式 是 从 
“ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 (图 5-3) 中 单 击 “从 Excel 导 人 ”按钮 ， 启动 Excel 
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导入 功能 ; 另 一 种 方式 是 直接 在 “ 目 定 义 ” 对 话 框 中 选择 “数据 表 ” 顶级 节点 下 任 
意 一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 节点 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “ 导 和 人 Excel” 
(图 5-6) 按钮 ,局 动 Excel 导 和 人 功能。 如 采 当 前 数据 表 资 源 已 定义 了 结构 或 数据 ， 
则 系统 会 目 动 提示 是 否 履 冀 已 有 的 结构 和 数据 。 











A 目 定 尺 、 
自 定 双全 式 、 表 格 、 曲 线 


新 建 数 据 表 
定 尺 表 秆 构 
数据 编辑 
导入 Excel 
新 建立 件 卖 
展开 所 有 
折 受 所 有 
删除 选择 项 
重合 名 





图 5-6 已 定义 数据 表 的 快捷 荣 单 


(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 5-7 所 示 ， 在 Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 
数据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheetl) 中 ; 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标 
题 ， 其 他 非 空 行 是 数据 行 数据 。 如 果 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 行 开 头 
加 上 “<R>” 以 进行 标识 。 

3. 数据 表 资 源 修改 

(1) 数据 表 结 构 人 和 修改， 在 自 定义 资源 目录 树 选 中 一 个 已 生成 的 数据 表 资 源 节点 ， 
单 击 鼠标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “ 定 义 表 结 构 ” 按 钮 ， 启 动 修改 数据 表 结 构 功 能 
(图 5-6)。 其 中 ， 如 果 该 数据 表 已 输入 了 数据 ， 则 只 允许 用 户 修改 数据 列 的 显示 名 称 
和 显示 宽度 。 

(2) 数据 表 内 容 修 改 ” 在 自 定 义 资源 目录 树 选 中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 节 点 ， 
单 击 鼠 标 右 键 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “ 数 据 编辑 ”按钮 ， 局 动 修 改 数据 表 内 容 功 能 
(图 5-6)。 
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器 wy 1 = 
A14 ”全 至 | 人 尔 > 吕 碳 钢 和 低 合 金 焊 接 时 喷嘴 高 度 为 1. 2nm: 焊接 其 他 金属 时 为 上. 8nn, 采用 党 孔 喷 嘴 。 
| 让 | B 攻 了 E F G 

| 材料 | ”厚度 imm ”| 接头 驴 坡 口 形式 “| 电流 (直流 直接 4A | 电弧 电压 ”| 焊接 速度 (coimin) | 气体 成 分 

2 矶 铜 和 低 合金 Ar 

3 | 磋 岗 和 低 合 多 Ar 

4 碳 钢 和 低 合金 Ar 

5 不锈钢 Ar95% + He 5% 
6 不 锈 枫 3 Ar95% + He 5% 
7 不锈钢 3 Ar95% + Ha 5% 
8 | 钛 合金 Ar 

9 | 钛 合金 5 Ar 

10 | 铁合金 9 | Wx 接 | 2» | 3 | 和 | Hers%+Ars% 
11 钢 和 黄 铀 24 | WA 接 | tl | Ar 

12 钢 和 黄岗 He 

13 铜 和 英 铀 He 


| [二 > 刺 钢 和 低 合 金 焊接 时 
| 喷嘴 高 度 为 1.2mm: 焊接 其 
| 他 金属 时 为 48mm. 采 用 过 和 孔 


喷 哗 。 

| 加 预 执 天 316C， 焊 后 加 执 
| 至 399C .保温 lh。 

加 焊 颖 背面 须 用 保护 气体 





| 保护 。 
加 60*V 形 坡 口 钝 过 高 度 





图 $5-7 Excel 文件 格式 


5.3 ”曲线 资源 自 定义 


在 “上 自 定 义 ” 对 话 框 (图 5-1) 中 选择 “曲线 ”顶级 节点 或 该 项 级 市 点 下 任何 
一 个 节点 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 弹 出 快捷 沫 单 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “ 新 建 曲 线 ” 按 钮 ， 
浏览 器 自动 弹出 曲线 图 编辑 窗口 〈 见 图 5$-8) ， 以 供用 户 进 行 曲 线 资 源 的 创建 工作 。 

在 曲线 图 编辑 窗口 中 ， 用 户 可 采用 以 下 步骤 完成 一 个 曲线 资源 的 创建 。 

1. 选择 曲线 图 

单 击 曲 线 图 编辑 窗口 右 下 方 的 “选择 曲线 图 ”按钮 ， 加载 图 形 文 件 ( 见 
图 5$-9 ) 。 

2. 定义 曲线 图 定位 点 

加 载 图 形 文件 后 ， 用 户 可 在 左下 或 右上 定位 点 上 按 住 鼠 标 左 键 ， 拖 动 到 曲线 有 
效 取 值 区 域 的 两 个 角 点 位 置 ; 在 输入 相应 的 数值 后 ， 按 回 车 键 ， 该 定位 点 对 应 的 式 、 
数值， 可 上 自 劲 添加 到 右 侧 的 “曲线 图 基本 信息 ”中 的 “第 一 定位 点 ”和 “第 二 定 
位 点 ”的 相应 数值 框 中 〈 见 图 5-10)。 

















第 S 章 资源 自 定 义 39 





BE | 





- 曲线 图 基本 信息 
曲线 图 名 称 : | 新 增 曲 线 图 
-第 定位 a 


xX 闭 值 : | 0 Y 数 值 : |0 




















| 














图 ( 注 ; 取 值 保 针 的 小 数 点 位 数 ) 














加 共通 些 标 中 对 数 举 标 





















































口 ] 最 示 定 位 绪 





图 $-8 曲线 图 编辑 窗口 


原 曲 材 图 编辑 窗口 





- 曲线 加 基本 信息 
曲线 加 名称: | 新建 曲 绑 1 
- 第 一 定位 点 


wn: [0 | ai: 0 


= 第 三 定位 点 


xm | ED 












































取信 精度 : ( 注 : 取 值 保 轩 的 小 数 点 位 数 ) 






































压力 /MPa 








图 5-9 “加载 曲线 图 
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地 曲 奢 图 编辑 窗口 





] 上 曲线 图 基本 信息 
曲线 图 名 称 : | 新 建 曲线 1 


二 
X 数 信 : |0 雪人 什 0 | 
- 第 一 定位 点 


) 涩 人 : 7 数值: |7 





























( 注 : 取 值 保 雷 的 小 数 点 位 数 ) 

































































图 5-10 定义 曲线 图 定位 点 





1) 在 设计 过 程 中 ， 用 户 可 使 用 鼠标 深 轮 来 放大 、 缩 小 曲线 图 。 当 曲线 图 处 于 放 
大 的 情况 时 ， 在 曲线 图 非 定位 点 位 置 按 下 鼠标 左 健 ， 通 过 拖 动 可 以 改变 曲线 图 的 显 
示 位 置 。 

2) 在 确定 定位 点 位 置 时 ， 用 户 可 选中 曲线 图 编辑 窗口 左下 方 的 “显示 定位 
线 " ， 然 后 拖 动 定位 线 来 辅助 定位 点 的 精确 定位 。 

定位 点 位 置 确定 后 ， 可 选择 几 个 点 来 验证 定位 点 位 置 的 选择 是 否 正确 。 

3. 定义 曲线 其 他 属性 

“曲线 图 基本 信息 ”中 还 包括 “ 取 值 精度 ”“ 坐 标 类 型 ”以 及 “曲线 图 备注 ” 














(1) 取 值 精度 ”该 值 决 定 曲线 图 取 值 时 默认 应 保留 的 小 数 点 位 数 ， 用 户 可 在 取 
值 时 随时 修改 此 值 。 

(2) 坐标 类 型 ”人 举 标 类 型 分 为 “普通 坐标 ”( 即 笛 卡尔 坐标 ) 和 “对 数 坐 标 ”， 
用 户 可 根据 曲线 图 实际 的 坐标 类 型 分 别 定义 X 坐标 和 YY 坐标 的 坐标 类 型 。 

如 打坐 标 炎 型 设置 为 对 数 坐 标 ， 则 用 户 可 进一步 定义 该 坐标 采用 的 是 “ 笛 用 对 
数 ” 还 是 “有 目 然 对 效 ”。 
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(3) 曲线 图 备注 ”在 “曲线 图 备注 ”文本 框 中 填写 相关 备注 的 内 容 信 息 。 

上 上 述 步 又 完成 后 ， 单 击 曲线 图 编辑 窗口 上 的 “保存 ”按钮 ， 保 存 曲线 的 当前 设 
计 ， 并 退出 曲线 图 编辑 窗口 。 

4. 保存 曲线 设计 

单 击 “ 保 存 ” 按 钮 ， 保 存 曲线 当前 设计 ， 并 退出 曲线 图 编辑 窗口 。 





5.3 公式 资源 自 定 义 


在 “上 自 定义 ”对 话 框 〈( 见 图 5-1) 中 选择 “公式 ”顶级 市 点 或 该 项 级 节点 下 任 
何 一 个 点 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 弹 出 快捷 沫 单 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “ 新 建 公式 ”按钮 ， 
浏览 硕 目 动弹 出 “公式 编辑 ”窗口 〈 见 图 5-11) ， 供 用 户 进行 公式 的 设计 、 创 建 
工作 。 


表达 式 区 测试 按钮 区 










大 
四 了 
三 公式 编辑 















































































































































| 一 一 一 一 仆 | oy 公式 验证 
公 趟 卖 履 式 56*b*+((8-p)^2*tan(B*m/180))/4+4*h*cy3 二 
ce Ey Ey FEED we: [18610 E 
Ee lg) ls EE 公式 例 图 : | b3-17-9jpg 
En EY latanh)l| abs | | 
"En ee Er Er ny 
符号 按钮 区 是 三]s joo)» sz A=6b + [(6 - pjztangJ/4+4hc/3 
， ta (mea) si si] al / ee 
I 1 | | 3 a | B | y 6 | 基本 属性 区 
出 
| 天 退 格 
| -公式 参 数 表 
| 参数 各 ”| 单位 | 最 大 值 | 最 小 值 | 缺 省 值 | 取 值 方式 取 值 数据 源 en 参数 说 明 
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1. “公式 编辑 ”窗口 功能 简介 
整个 “公式 编辑 ”窗口 分 为 6 个 区 域 。 











(1) 表达 式 区 ”在 该 区 域 输 入 公式 表达 式 。 公 式 表达 式 由 运算 人生 、 和 常量 、 篆 规 
公式 以 及 公式 参数 构成 。 在 定义 公式 表达 式 时 ， 用 户 可 利用 符号 按钮 区 中 的 功能 符 


写 来 插入 常规 公式 、 运 算 符 以 及 篆 量 数字 。 

用 户 在 定义 公式 表达 式 时 要 注意 以 下 两 点 : 

1) 表达 式 中 的 字母 分 大 小 写 。 比 如 ; 参数 A 和 a 是 不 同 的 两 个 参数 ， 正 确 的 正 
纹 归 数 应 输入 sin 而 不 应 该 输入 Sin。 

2) 在 表达 式 中 出 现 的 参数 必须 在 参数 区 中 进行 定义 ， 否 则 公式 验证 将 会 报错 。 

(2) 符号 按钮 区 该 区 域 提 供 常 用 的 表达 式 定 义 符 号 和 肾 数 ， 方 便 用 户 定义 公 
式 表达 式 。 

(3) 基本 属性 区 该 区 域 提供 “公式 编号 ”“ 公 式 例 图 ”以 及 “公式 描述 ”的 
定义 功能 。 

(4) 参数 区 该 区 域 提 供 对 在 公式 表达 式 中 出 现 的 参数 进行 定义 的 功能 。 

(5) 测试 按钮 区 分 别提 供 公 式 验 证 和 公式 测试 两 个 功能 。 

(6) 按钮 区 用 户 可 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 对 当前 的 公式 设计 进行 保存 ， 也 可 点 击 
“取消 ”放弃 修改 。 

2. 公式 参数 定义 

在 公式 设计 过 程 中 ， 除 需要 正确 定义 公式 表达 式 外 ， 公 式 参 数 的 定义 也 是 公式 
设计 的 重要 工作 。 在 公式 表达 式 中 出 现 的 每 一 个 参数 都 必须 在 “公式 参数 表 ” 中 进 
行 定义 ， 否 则 公式 验证 将 会 失败 。 

如 图 5-12 所 示 ,“ 公 式 参 数 表 ”中 每 一 行 代表 一 个 参数 定义 。 系 统 初始 只 提供 
一 个 参数 定义 ， 要 新 增 一 个 参数 定义 〈 即 新 增 一 行 ) ， 只 需 在 最 后 一 行 的 某 个 单元 格 
处 于 编辑 状态 下 按 入 回 车 键 即 可 ; 而 要 删除 某 行 ， 则 只 需 在 选中 该 行 的 情况 下 按 下 
Delete (删除 ) 键 。 

每 个 参数 的 定义 包括 以 下 属性 : 

1 ) 参数 名 : 参数 标识 ， 即 参数 在 表达 式 中 出 现 的 英文 字母 (或 字母 组 合 ) ， 注 
意 区 分 大 小 与 。 

2) 单位 : 参数 单位 ， 中 英文 均 可 。 

3) 最 大 值 : 允许 该 参数 的 最 大 输入 值 。 如 果 不 填 写 ， 则 表示 该 参数 没有 最 大 值 
限制 。 
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公式 参数 表 
参数 名 ”| 单位 | 最 大 值 | 最 小 值 | 缺 省 值 | 取信 方式 取 值 数据 源 参数 说 明 
国 Im 0 | FA 区 回国 .于 | 
b mm 0 手工 输入 “| < 无 > 图 | 是 
p mm 0 手工 输入 < 无 > 园 回 
B E 90 0 手工 输入 二 | 画 || 日 
h mm 0 手 IT 输入 | -无 > 回 | 下 
c mm 0 手工 输入 a 万 | 卓 
| 
用 鼠标 左 键 双击 单元 
格 可 使 其 处 于 编辑 状态 


图 $-12 ”公式 参数 的 定义 





4) 最 小 值 : 允许 该 参数 的 最 小 输入 值 。 如 果 不 填写 ， 则 表示 该 参数 没有 最 小 值 限制 。 

5) 缺 省 值 : 在 公式 计算 时 该 参数 的 初 值 。 如 果 不 填 写 ， 则 表示 该 参数 在 公式 计 
算 时 的 初 值 为 空 。 

6) 取 值 方式 : 在 公式 计算 时 该 参数 的 来 源 方式 ， 目 前 系统 支持 手工 取 值 、 数 据 
表 取 值 和 曲线 取 值 三 种 方式 。 

7) 取 值 数据 源 : 表明 数据 来 源 是 数据 表 或 曲线 。 

8) 总 是 允许 手工 输入 : 如 果 该 选项 被 选中 ， 则 表示 即使 参数 取 值 方式 定义 为 数 
据 表 取 值 或 曲线 取 值 ， 也 允许 用 户 手工 输入 参数 值 ， 否 则 只 能 从 数据 表 或 曲线 获取 
参数 值 。 

9) 参数 说 明 : 对 参数 的 详细 说 明和 描述 。 

3. 公式 验证 和 测试 

当 公 式 设 计 完成 时 ， 用 户 可 利用 “公式 验证 ”和 “公式 测试 ”两 个 功能 来 检查 
公式 设计 的 正确 性 ， 或 测试 公式 在 使 用 时 的 真实 状况 。 

(1) 公式 验证 单 击 “公式 编辑 ”窗口 中 的 “公式 验证 ”按钮 ， 执 行 公式 验证 
操作 。 当 启动 公式 验证 后 ,浏览 絮 弹出 “公式 验证 ”窗口 ( 见 图 5-13)。 在 窗口 中 输 
入 参数 值 后 ， 单 击 “确定 ”按钮 ， 系 统 自 动 对 当前 的 公式 定义 进行 验证 ， 并 将 验证 
结果 以 对 话 框 方式 提示 用 户 。 

(2) 公式 测试 ” 除 公式 验证 外 ， 系 统 还 提供 了 公式 测试 功能 ， 该 功能 通过 模拟 
公式 的 正常 使 用 ， 让 用 户 在 公式 设计 过 程 中 就 能 全 面 了 解 公式 的 真实 运行 情况 。 

单 击 “ 公 式 编 辑 ” 窗 口 ( 见 图 5-11) 右上 的 “公式 测试 ”按钮 ， 执 行 公 式 测试 
操作 ( 见 图 5-14)。 
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ww 公式 验证 
请 在 下 表 中 填写 用 于 公式 验证 的 参数 值 : 





图 5-13 “公式 验证 ”窗口 


9 公式 测试 
人 


公式 菜 达 区 Sxb+((5-p)^2xtan(Bxr/180))/4+4x*hxc/3 























-公式 描述 
-运算 结果 
[公式 表达 式 ]: 56*b+((8-p)^2*tan(B*Tt/180))/4+4*h*cy3 
[计算 参数 ]: 

<1>5=10 

<2>b=3 

<3>p=3 

<4> B=30 

<5>h=2 

<6> C=6 

[计算 结果 ]: 53.0725407975729 


































































































图 5-14 “公式 测试 ”窗口 
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在 “公式 参数 表 ” 中 输入 相应 的 参数 值 ， 单 击 “ 开 始 计 算 ” 按 钮 ， 系 统 会 根据 
公式 进行 计算 ， 并 将 测试 结果 以 对 话 框 的 方式 提示 用 户 。 

为 保证 公式 定义 总 是 完整 和 正确 的 ， 如 采用 户 在 公式 定义 完成 后 ， 从 没有 对 公 
式 进 行 验证 或 测试 操作 ， 则 系统 会 在 用 户 保存 公式 时 目 动 弹出 验证 窗口 ， 要 求 用 户 
对 公式 进行 验证 。 如 末 验 证 失败 ， 则 不 允许 保存 。 


等 做 的 用 户 : 

非常 感谢 您 购买 《焊接 数字 化 手册 ”焊接 方法 及 设备 》， 该 数字 化 手册 是 机 电工 
程 数字 化 手册 系列 出 版 物 之 一 ， 请 妥善 保管 好 本 手册 的 授权 文件 。 

由 于 数字 化 手册 的 出 版 尚 处 在 起 步 阶 段 ， 有 很 多 问题 串 竺 解决。 和 希望 您 在 使 用 
本 数字 化 手册 后 多 提 宝 贯 意见 ， 协 助 我 们 不 断 完 善 该 产品 。 随 春 标 准 的 改变 ， 我 们 
也 会 尽快 进行 更 新 。 

感谢 您 对 我 们 的 支持 和 厚爱 。 当 您 购买 该 产品 并 成 功 注册 后 ， 您 就 会 至 受 正版 
用 户 所 拥有 的 技术 文 桂 和 升级 服务 。 
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